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(54) Offsetdruckmaschlne 

(57) Die Erfindung betrifft den Antrieb einer Druck- 
maschine. Zylinder und Funktionsgruppen soHen mit 
geringem technischem Aufwand angetrieben werden. 
Hierzu werden bei einer Druckeinheit beispielsweise 
samtliche Formzyiinder (1.1, 1.2) von jeweils einem 
separaten Elektromotor (7) angetrieben und stehen mit- 
ekiander iticht in mechaniecher Antriebsveifoindung. 




Fig. 15 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Antriebe und Antriebsverlah- 
ren fur Zylinder und Funktionsgruppen von Offsetdruck- 
maschinen 

Offeetdruckmaschinen weisen Qblicherweise eine 
Ldngswelle auff» die von einem Oder mehreren Elektro- 
motoren angetrleben wird (DE 42 1 9 969 A1). Von dieser 
Ldngswelle Zweigen Qber Getriebe und Kupplungen 
Antriebswellen ab, mit denen auf die Druckeinheiten. 
Abrollungen, Falzeinheiten und Funktionsgruppen, wie 
beispielsweise Zug- und QberfOhrwalzen. Trichteiwal- 
zen. Schneidwalzen. KQhIwerke. getrieben wird. Die 
Getriebe entlialten meist weitere Kupplungen und Zahn- 
rdder. Der Antrieb ist also technisch sehr aufwendig und 
kostspielig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer 
Offsetdruckmaschine Zylinder und Funktionsgruppen 
nftit geringem technischen Aufwand anzutreiben und 
hierfOr Verfahren und Vonrichtungen zu scliaffen. 

Die Aufgabe wird durch die Merkmale der unabh^n- 
gigen AnsprOche gelOst. Mit dem Einzelmotorantrieb 
kOnnen Wellen. Getriebe. Kupplungen und ZahnrSder 
entfallen. Zusatzlich entfallen fOr die oben genannten 
Bauteiledle elektrischen Qbenwachungseinrichungen. 

Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus 
den UnteransprOchen in Verbindung mit der Beschrei- 
bung. 

Die Erfindung soli nachfolgend an einigen Ausfuh- 
rungsbeispielen ndher erldutert werden. In den zugehO- 
rigen Zeichnungen zeigt schematisch: 

Fig. 1 bis 4 

verschiedene Druckeinheiten mit Antrieben in der Sei- 
tenansicht. 

Fig. 5 

die Draufsicht der Druckeinheit nach Fig. 1 , 
Fig. 6 bis 9 

verschiedene DruckwerksbrOcken mit Antrieben. 
Fig, 10 

die Draufsicht der DruckwerksbrQcke nach Fig. 6, 

Rg. 11 bis 14 und 16 bis 19 
weitere Varianten von Antrieben, 

Fig. 15 

die Draufsicht der Druckeinheit nach Fig. 11. 
Fig. 20 

die Draufsicht der Druckeinheit nach Fig. 16. 
Fig. 21 und 21.1 

eine Druckmaschine mit Funktionsgruppen. 
Rg. 22 und 22.1 

jeweils eine Falzeinheit mit Funktionsgruppen. 



Fig. 23 

eine Von'ichtung zur Farbregisterverstellung der Druck- 
fbrmen eines Fbrmzylinders, 

5 Fig. 24 

eine Vorrichtung zur Farbregisterversteliung von Druck- 
stelle zu Druckstelle, 

Fig. 25 

10 eine Vorrichtung zur Schnrttregisterverstellung, 
Fig. 26 

eine Vorichtung zur EInstellung der Plattenwechselposi- 
tion, 

IS 

Rg. 27 

den Antrieb eines Farb- und Feuchtwerkes in der Seiten- 
ansicht. 

20 Fig. 28 

eine weitere Variante des Antriebs eines Faib- und 
Feuchtwerkes, 

Fig. 30 

25 die Ansicht der Reibzytinder aus Rg. 29. 
Rg. 31 

die Anordnung eines Elektromotors an einem Formzy- 
Under. 

30 

Fig, 32 

eine weitere Vkriante der Anordnung eines Elektromo- 
tors. 

35 Fig. 33 

eine dritte Variante der Anordung eines Elektromotors, 
Rg.34 

die Ansicht Y aus Rg. 33. 

40 

In den Rguren 1 bis 4 sind Druckeinheiten darge- 
stent, die von jeweils einem separaten, winkelgeregelten 
Eleklromotor angetrleben werden. In Fig. 1 enthait die 
Druckeinheit zwei von jeweils einem Formzyiinder 1,1, 

45 1 .2 und einem Ubertragungszylinder 2.1.2.2 gebildete 
Druckwerke 3. 4. Jeder Form- und Obertragungszylinder 
1.1, 1.2, 2.1, 2.2 ist mit seinen Zapfen in Seitenwanden 
5, 6gelagert (Rg. 5). Auf der bedienseitigen Seitenwand 
5 ist ein winkelgeregelter Elektromotor 7 angeordnet, der 

so den Formzyiinder 1.1 antreibt. Uber die Ausbildung die- 
ser Antriebsverbindung werden spflter Aussagen 
gemacht. Die in der Seitenwand 6 gelagerten Zapfen tra- 
gen jeweils ein Stirnrad 8 bis 11, mit dem die Zylinder 
1 .1 , 1 .2, 2.1 , 2.2 mit dem jeweils benachbarten Zylinder 

55 in Antriebsverbindung stehen. Somit werden vom Elek- 
tromotor 7 (in Fig. 1 fdgend symbolisch durch Schraffur 
dargestellt) alle vier Zylinder angetrieben. 

In Fig. 2 ist die in Fig. 1 dargestellte Druckeinheit urn 
das Druckwerk 12 mit dem Formzyiinder 1.3 und dem 
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0bertragung8zylinder2.3 ergdnzt. Das Druckwerk 12 ist 
an das Dnjckwerk 4 angesetzt, wobei. nicht dargestelit. 
die antriebsseftigen Zapfen eberrfalls Stirnrdder tragen 
und das Stirnrad des Ubertragungszylinders 2.3 mit dem 
Stirnrad 11 des Obertragungszylinders 2.2 in Eingrlff 5 
steht. 

Uber diese Stirnrdder 8 bis 11 stehen also aile Zylin- 
der nnit dem Fonnzylinder 1 . 1 in Antriebsverbindung und 
werden vom Elektromotor 7 angetrieben. 

In Fig. 3 sind zu den Druckwerken 3, 4 genr\aB Fig. 10 

1 die zusammenarbeitenden Druckwerke 1 3. 1 4 mit den 
Formzylindern 1 .4, 1 .5 und den Obertragungszytindern 
2.4, 2.5 hinzugekommen. Nicht dargestelit tragt jeder 
antrlebssertige Zapfen der Zylinder 1 .4. 1 .5, 2.4, 2.5 an 
Stirnrad, mit dem die Zylinder untereinander in Eingiff is 
stehen. Weiterhin steht das Stirnrad 1 1 des Obertra- 
gungszylinders 2.2. Uber eine Rdderkette 15 mit dem 
Stirnrad des Obertragungszylinders 2.5 in Antriebsver- 
bindung, 80 da0 s&mtliche Zylinder vom Elektromotor 7 
angetrieben werden. 20 

Die Druckeinheit gemd3 Fig. 4 ist gegenQber Fig. 3 
noch urn einen Satellitenzylinder 1 6 ergdnzt. Dieser trdgt 
am antriebsseitigen Zapfen. nicht dargestelit, ein Stirn- 
rad. Auf letzteres sowie auf das Stirnrad des Formzylin- 
ders 1.4trelbteinevom Stirnrad 8 des Formzylinders 1.1 25 
ausgeheride Rftderkette 17, so da0 alle Zylinder der 
Druckeinheit vom Elektromotor 7 angetrieben werden. 

Bei den folgenden Figuren 6 bis 20 werden bei wie- 
derkehrenden raumlichen Anordnungen von Zylindern 
und Druckwerken aus den beschriebenen Figuren 1 bis 30 
5 der Einfachheit halber deren Positionsnummern wie- 
der venwendet, ungeachtet etwaiger baulicher Uriter- 
schlede. Die Figuren 6, 7 und 10 zeigen BrOcken, d. h. 
Teile von Druckeinheiten, die mit den in den Figuren 1, 

2 und 5 beschriebenen Druckeinheiten ubereinstimmen 35 
und deshalb nicht nochmals ndher eriautert werden. 

In Fig. 8 ist gegenQber Fig. 3 die RSderkette 15 ent- 
fallen. Die entstehende untere DrucKwerkbrOcke (Dop- 
peldruckwerk) mit den Formzylindern 1.1 und 1.2 und 
den Obertragungszylindern 2.1 und 2.2 wind in gleicher 40 
Art, wie bei den Figuren 6 und 7 angetrieben. Die ent- 
stehende obere DruckwerkbrOcke mit den Formzylin- 
dern 1.4, 1.5 und den Obertragungszylindern 2.4, 2.5 
wird von einem winkelgeregelten Elektromotor 7 ange- 
trieben, der am Formzyllnder 1.4angreift. Letzterertreibt 4S 
uber nicht dargestellte Stirnrdder auf den Zapfen der 
Zylinder 1.4, 2.4, 2.5, 1.5 diese an. 

Bei Fig. 9 ist der Sachverhalt ahnlich zur Fig. 8. Es 
wird lediglich noch vom Formzylinder 1.1 ein Satelliten- 
zylinder 16 mittels der Rdderkette 18 angetrieben. so 
Gleich- Oder verschiedenartige DruckwerkbrOcken der 
Figuren 6 bis 9 kOnnen zu verschiedenen Druckeinheiten 
kombiniert werden. Dabei kOnnen auch die nachfolgend 
noch beschriebenen Antriebsfdlle zur Anwendung kom- 
men. ss 

Bei den bisher beschriebenen Ausfuhrungsbeispie- 
len kann auch jeder andere Form-, Obertragungs- Oder 
der Satellitenzylinder vom Elektromotor angetrieben 
werden. 



Das in Fig. 1 1 gezeigte Doppeldruckwerk enthdlt die 
Druckwerke 3, 4 mit jeweils einem Formzylinder 1 . 1 , 1 .2 
und einem Obertragungszyiinder 2. 1 , 2.2. Diese Zylinder 
sind gleichermaBen in Seitenwdnden 5, 6 gelagert (Fig. 
15), wie bei den Figuren 1 und 6. Es wird jedoch jedes 
Druckwerk 3, 4 von einem eigenen winkelgeregelten 
Elektromotor 7 angetrieben, und zwar wird jeweils der 
Formzylinder 1 .1 bzw. 1.2 angetrieben. Die antriebssei- 
tigen Zapfen der Formzylinder 1.1,1.2 tragen jeweils ein 
Stirnrad 8, 1 9, mit dem sie mit jeweils einem Stirnrad 1 0, 
20 auf den Zapfen der Obertragungszyiinder 2.1, 2.2 
kammen. Die Stirnrader 8, 10 und 19, 20 liegen in zwei 
verschiedenen Ebenen, da die Obertragungszyiinder 
2.1 , 2.2 nicht miteinander in Antriebsverbindung stehen 
dOrfen. An den bedlenseitlgen Zapfen der Formzylinder 
1 .1 , 1 .2 greift jeweils ein winkelgeregelter Elektronrmtor 
7 an und treibt die Druckwerke 3. 4 an. 

Bei den bisherigen und noch folgenden Ausfuh- 
rungsbeispielen treiben die Elektromotoren jeweils die 
Formzylinder an. Statt dessen ist es auch mOglich, die 
Obertragungszyiinder anzutreiben. Als solches Beispiel 
treiben bei der Druckeinheit gemdB Fig. 12 die Elektro- 
motoren 7jewellsden 0bertragungszylinder2.1 ,2.2, 2.3 
der Druckwerke 3, 4, 12 an. Von diesen erfolgt dann mit- 
tels Stirnrdder der Antrieb des jeweils zugehOrigen 
Famzylinders 1 . 1 , 1 .2. 1 .3. Analog zu Fig. 1 5 dOrf en die 
Stirnrader des Druckwerks 4 und des Druckwerks 3 nicht 
in einer Ebene liegen. ebenso nicht die Stirnrdder der 
Druckwerke 4 und 12. 

Bei der Druckeinheit genr^B Fig. 13 werden die 
Formzylinder 1.1, 1.2, 1.4. 1.5 der Druckwerke 3. 4, 13, 
14 von jeweils einem winkelgeregelten Elektromotor 7 
angetrieben. Von diesen wird mittels Stirnrader der 
jeweils zugehOrige Obertragungszyiinder 2.1, 2.2, 2.4. 
2.5 angetrieben. Die Stirnradtriebe zusammenarbeiten- 
der Druckwerke liegen jeweils in zwei verschiedenen 
Ebenen. 

Analog zu Fig. 13 erfolgt bei Fig. 14 der Antrieb der 
Druckwerke 3. 4, 13, 14. Zusdtzlich wird der Satelliten- 
zylinder 1 6 von einem separaten, winkelgeregelten Elek- 
tromotor 7 angetrieben. 

Bei den Druckeinheiten gemaB den Figuren 16 bis 
19 wird jeder Formzylinder 1.1 bis 1.5 und jeder Ober- 
tragungszyiinder 2.1 bis 2.5 und, soweit vorhanden, der 
Satellitenzylinder 16 von jeweils einem separaten. win- 
kelgeregelten Elektromotor 7 angetrieben. Die Lagerung 
der Zylinder erfolgt wie bei den vorherigen Ausf Qhrungs- 
beispielen in den Seitenwanden 5, 6. Abweichend 
gegenQber den bisherigen AusfQhrungsbeispielen sind 
aber die Elektromotoren 7 jeweils am Zapfen der soge- 
nannten Antriebsseite S 2 angeordnet (Rg. 20). Ebenso 
kOnnten die Elektronxytoren auch an den bedlenseitlgen 
Zapfen angebracht sein. Auch kOnnten bei den vorange- 
gangenen AusfQhrungsbeispielen die Elektromotoren 7 
an den antriebsseitigen Zapfen angebracht sein. Bei der 
Ausstattung eines jeden Druckwerkes mit einem eige- 
nen Antriebsmotor (Fig. 1 1 bis 14) kOnnen die einzelnen 
Druckwerke abwicMungsgerecht gut zueinander abge- 
stimmt angetrieben werden. Beim separaten Antrieb 
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eines jeden Zylinders (Figuren 16 bis 19) ist der abwick- 
lungsgerechte Antrieb sogar zwischen l=brm- und Uber- 
tragungszylinder 1. 2 eines Druckwerkes mOglich. 
AuBerdem entfallen samtliche Zahnradtriebe und die 
ansonsten dafOr erforderlichen Schmierungen, Getrie- 
bekapselungen usw., wodurcli enorme Kosteneinspa- 
rungen zu verzeichnen sind. AuGerdem entfallen fOr 
gewQnschte Druckwerksansteuerungen mechanische 
(und elektrische) EInrichtungen.dadiesdurch Drehrich- 
tungsumkehr der antreibenden Motoren bewerkstelligt 
wird. 

Inden AusfOhrungsbeispielen enthdlt ein Druckwerk 
inruner einen Form- und einen Obertragungszylinder und 
arbeitet mit einem ebensolchen Druckwerk Im Gummi- 
Gummi-Prlnzip Oder mit einem Salellitenzylinder zusam- 
men. Ein solches Druckwerk kann auch mit einem 
Gegendruckzylinder zu einem Dreizylinderdruckwerk 
erganzt werden, wobei jeder Zylinder von einem sepa- 
raten Elektromotor angetrieben wird Oder nur ein Zylin- 
der von einem Elektromotor angetrieben wird und die 
drei Zylinder uber Zaiinrader in Antriebsverbindung ste- 
hen. 

Die Winkelregelung der Elektromotoren erfblgt mit- 
tels Rechner-Motorregelungen im Rahmen der Maschi- 
nensteuerung. Entsprechend sind die Motoren mit 
diesen Systemen vertxjnden. Die Regelungen sind aber 
nicht Gegenstand der Erf indung, so daB Darstellungen 
und ErWarungen hierzu nicht erfolgen. 

Mit separaten Elektromotoren lassen sich vorteilhaft 
auch weitere Funktionsgruppen von Druckmaschinen 
antreiben. In Fig. 21 ist eine Druckmaschine in der Sei- 
tenansicht und in Fig. 22 eine Falzeinheit In der Ansicht 
mitderartigen Funktionsgruppen gezeigt. Die Druckma- 
schine gemaB Fig. 21 enthait vier Druckeinheiten 21 bis 
24 und eine Falzeinheit 25. Die Druckeinheiten 23 und 
24 ahnein antriebsma(3ig der in Fig. 1 7 gezeigten Druck- 
einheit, die Druckeinheiten 21 und 22 ahnein der in Fig. 
18gezeigten. Die Antriebsmotoren der Zylinder wie auch 
der nachfblgend noch beschriebenen Funktionsgruppen 
sind symbolisch mit einem "M" oder Schraffur gekenn- 
zeichnet. Die in Fig. 22 gezeigte Falzeinheit enthait die 
Falzwerke 26 und 27. In Fig. 21 sind die Einzugwerke 
28. die Kuhlwalzen 29, die Schneidwalzen 30 und die 
Trichtenwalzen 31 von jeweils einem separaten, winkel- 
geregelten Elektromotor 33.1 bis 33.5 angetrieben. Die 
Elektromotoren treiben dabei indirekt Qber Riemen die 
Zylinder dieser Funktionsgruppen an. Fig. 21.1 zeigt die 
gleiche Druckmaschine, wobei jeder Zylinder dieser 
Funktionsgruppen direkt von einem Motor angetrieben 
wird. 

In Fig. 22 werden die Trichtenvalzen 31 und die Zug- 
und UbertOhnwalzen 32 von jeweils einem separaten. 
winkelgeregelten Elektromotor direkt angetrieben. Auch 
die beiden Falzwerke 26 und 27 besitzen jeweils einen 
separaten, winkelgeregelten Motor, der jeweils einen 
Falzzylinder, hier den Messerzylinder 143, 144, direkt 
antreibt. Mit diesem Zylinder stehen die anderen Falzzy- 
linder Qber auf ihren Zapfen angeordneten Stirnradern 
in Eingriff. 



Bei der Falzeinheit gemaO Fig. 22.1 verden die 
Trichtenfvalzen 31 und die Zug- und Uberfuhnivalzen 32 
von jeweils einem gemeinsamen Motor indirekt Qber 
einen Zahnriemen angetrieben. Auch das einzige Falz- 

5 werk 27.1 wird von einem separaten, winkelgeregelten 
Elektromotor angetrieben. Der Antrieb erfolgt indirekt 
mittels Riementriebes auf beispielsweise den Punktur- 
^zmesser-Zylinder 145. Mit diesem stehen die ande- 
ren Falzzylinder mit ihren Zylindenradern in Antriebsver- 

^0 bindung. Mit diesen Elektromotoren ist eine feinfQhlige 
Einstellung der Drehzahl der angetriebenen Zylinder 
mOglich. Bei Gruppen mit Voreilungsregelung ist dann 
auch entsprechend feinfuhlig die Bahnspannung ein- 
stellbar. Auch ergeben sich groBe Kostenvorteile durch 

f 5 den Entlall der fOr derartige Antriebe bisher QWichen PIV- 
Getriebe. 

Der direkt auf einen Formzylinder treibende sepa- 
rate Elektromotor ist auch vorteilhaft als Steltglied fur die 
Farbregisterverstellung nutzbar. Fig. 23 zeigt eine Vor- 

20 richtung zur Fartsregisterverstellung bei einem Doppel- 
druckwerk mit den Druckwerken 34 und 35, die jeweils 
einen Formzylinder 36. 38 und einen Obertragungszy- 
linder 37, 39 enthalten. Die Von-ichtung wird anhand des 
Formzylinders 38 beschrieben, der am Umfang zwei 

25 Druckformen trdgt. Der den Formzylinder 38 antrei- 
bende Elektromotor 40 wird von einer Rechner-Motorre- 
gelung 41 winkelgeregett. Weiterhin wird ein 
Stellungsgeber 42 des Druckwerkes 35 und ein die Regi- 
stermarken auf der das Druckwerk 35 verlassenden 

30 Bahn 43 abtastender MeBwertgeber 44 auf eine Ver- 
gleichseinrichtung 45 geschattet, deren Ausgang auf 
den Eingang der Rechner-Motorregelung 41 gefuhrt ist. 
Der MeBwertgeber 44 tastet die vom Druckwerk 35 auf 
die Bahn 43 gedruckten Registermarken ab und ermittelt 

35 so die Position der beiden Bilder, die pro Unxirehung des 
Formzylinders gedruckl werden. Mit dem Signal des 
Stellungsgebers 42 wird in der Vergleichseinrichtung 45 
der Bezug zur Umdrehung des Formzylinders 38 herge- 
stellt. Bei einer versetzten Anordnung eines Druckbildes 

40 in Umfangsrichtung zum halben Umfang des Formzylin- 
ders, d. h. bei einer vom halben Umfang abweichenden 
Anordnung des Druckbildes, wird der Formzylinder 38 
vor dem Drucken in diesem Bereich mit einer ausglei- 
chenden Vor- oder Nacheilung betrieben. Dies wird mit- 

45 tels der Rechner-Motorregelung entsprechend dem 
Ausgangssignal der Vergleichseinrichtung 45 bewerk- 
stelligt. Hiermit kOnnen beispielsweise Kopierfehler oder 
Montagefehler der Druckform ausgeglichen werden. 
Unter Inkaufnahme gewisser Abstriche an die Passer- 

50 qualitat am Druckanfang kann die Beschleunigungs- 
oder VerzOgerungsphase auch bis in diesen Bereich 
ausgedehnt werden. wodurch der Elektromotor mit nied- 
rigerer Leistung dimensioniert werden kann. 

Die in Fig. 24 gezeigte Vorrichtung dient der Rege- 

55 lung des Umfangsregisters zwischen zwei Druckstellen, 
hier zwischen Druckwerk 46 und 47. Die von diesen 
Druckwerken 46, 47 auf die Bahn 48 gedruckten Passer- 
marken werden von MeBwertgebern 49. 50 abgetastet. 
Die Signaleder MeOwertgeber 49. 50 werden in die Ver- 
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gleichseinrlchtungSI geleitet. Diesegibtdas Vergleichs- 
ergebnis an die Rechner-Motorregelung 52. Diese regelt 
die Drehzahl des den Formzylinder 53 des Druckwerl^es 
47 antreibenden Elektromotors 54. Je nach erfbrderli' 
Cher Passeranderung zum Druckbild des Druckwerkes 
46 wird der Eleklromotor 54 mit Vor- Oder Nacheilung 
betrieben. Falls auch der Ubertragungszylinder 55 von 
einem separaten Elektromotor angetrieben wird. wird 
auch dieser bei einer Passerkorrektur vorteilhaft hin- 
sichtlich seiner Drehzahl korrigiert. Die Vonrichtung ist 
entsprechend der Anzahl der zu kontrollierenden Passer 
enlsprechend vielfach Oder entsprechend vol! en/veitert 
anzuwenden. Mit der Vorichtung kOnnen die traditionel- 
len kostspieligen mechanischen Getriebe z. 6. Schiebe- 
rader, zur Umfangsregisterverstellung der Formzylinder 
eingespart werden. 

Dank des Einzelanlriebes der Druckwerke kOnnen 
auch unterschiedliche Papienfvege zwischen verschie- 
denen Druckeinheiten ohne das Eribrdernis zusdtzlicher 
Einrichtungen zur Ldngenregulierung gefahren werden. 
Bei der in Fig. 21 gezelgten Druckmaschine beispiels- 
weise kann die Bahn 55 von der Druckeinheit 23 entwe- 
der zur Druckeinheit 21 oder auf dem gestrichelt 
gezeichneten Weg zur Druckeinheit 22 gefuhrt werden. 
Entsprechend dem unterschiedlichen Weg werden die 
Druckwerke der Druckeinheiten 21 und 22 mittels ihrer 
Antriebsmotoren in die erfbrderliche Position gefahreri. 
Hierzu ist die Rechner-Motorregelung 56 der Elektromo- 
toren eingangsseitlg mit einer Rechen- und Speicherein- 
heit 57 verbunden, in der die erforderlichen 
Zylinderpositionen abgespeichert sind. Diese werden je 
nach Bahnlauf der Rechner-Motonregelung 56 vorgege- 
ben. die die Form- und Obertragungszylinder dutch ent- 
sprechende Ansteuerung ihrer ElektronrK>toren in die 
erforderlichen Positionen fShrt. 

AuBerdem enthdtt die Rechen- und Speichereinheit 
57 for die mOglichen Bahniaufe die Zylinderpositionen 
der Druckwerke fOr das Schnittregister gespeichert. Zur 
Schnittregistereinstetlung werden entsprechend der 
gewahlten Produktionskonfiguration der Rechner- 
Motorregelung 56 die erforderlichen Zylinderpositionen 
vorgegeben. Entsprechend der Vorgabe verstellt die 
Rechner-Motorregelung 56 die Antriebsmotore aller die 
Bahn 55 bedruckenden Druckwerke. Das Schnittregister 
zum Schnitt im Falzwerk wird also Qber die Zylinderpo- 
sitionen aller am Druck beteiligten Druckwerke einge- 
stellt. Es entfallen damit die bisher Oblichen, 
kostenaufwendigen Linean^egistereinrichtungen. Ledig- 
lich f Or den Wendestrang ist noch eine derartige Ungen- 
regulierung notwendig. Die die Zylinderpositionen fur 
das Schnittregister enthaltende Rechen- und Spek^her- 
einheit kann auch auf die Rechner-Motorregelung 66der 
in Fig. 25 gezelgten, nachfolgend beschriebenen Vor- 
richtung gefuhrt sein. wobei diese Vorrichtung dann 
sowohi der Schnittregisterregelung als auch -verstellung 
dient. 

Dankden separaten Antrieben der Druckwerke kOn- 
nen auch unter Entfell bisher Obllcher Verbindungsele- 
mente. wie Synchronwellen. Kupplungen, Getriebe und 



Positioniereinrichtungen, Druckmaschinenverbdnde 
variabel zusammengestellt werden. Uber ein entspre- 
chendes Steuerungsprogramm kOnnen z. B. die gemdQ 
Figur 21 der Faizeinheit 25 zugeschalteten Druckeinhei- 
5 ten 21 , 22. 23 Oder einige dieser Druckeinheiten auch 
einer nicht dargestellten anderen Faizeinheit zugeordnet 
werden. 

Rg. 25 zeigt eine Vonichtung zur Schn'rttregisten'e- 
gelung. Es bedrucken beispielsweise die Druckwerke 58 

w bis 61 eine Bahn 62. Ein MeBwertgeber 63 tastet eine 
mitgedruckte Registermarke ab. Der MeBwertgeber 63 
sowie der Stellungsgeber 64 eines Elektromotors einer 
durchfahrenen Druckeinheit. vorteilhaft der ersten 
durchfahrenen Druckeinheit 59, sind auf die Eingange 

IS einer Vergleichselnrichtung 65 geschaltet. die aus- 
gangsseitig mit dem Eingang der Rechner-Motorrege- 
lung der Elektromotoren der Druckwerke 58 bis 61 
verbunden ist. Ein in der Vergleichselnrichtung 65 ermit- 
telter Registerfehler wird durch voreilenden bzw. nach- 

20 eilenden Antrieb der die Bahn 62 bedruckenden 
Druckwerke 58 bis 61 durch entsprechende Ansteue- 
rung ihrer Elektromotoren mrttels der Rechner-Motorre- 
gelung 66 ausgeregelt. 

Fig. 26 zeigt eine Vorrichtung. mit Hilfe derer die 

25 Formzylinder in eine fOr den Formwechsel geeignete 
Stellung gefahren werden. Die Druckeinheit des Ausfuh- 
rungsbeispiels enthdit zwei Druckwerke 67, 68 mit 
jeweils einem Formzylinder 69. 70 und einem Ubertra- 
gungszylinder 71, 72. Die Antriebsmotoren der Druck- 

30 werke 67, 68, die hier beispielsweise die 
Ubertragungszylinder 71 , 72 antreiben. stehen mit einer 
Rechner-Motorregelung 73 in Verbindung, die von einer 
Rechen- und Speichereinheit 74 gespeist wird. In die 
Rechen- und Speichereinheit 74 sind die Zylinderposi- 

35 tionen der Fornuylinder 69, 70 fur den Druckformwech- 
sel eingespeichert. Diese Positionen werden der 
Rechner-Motorregelung 73 vorgegeben, die die Elektro- 
motoren der Druckwerke 69. 70 derart ansteuert. daB 
die Spanngruben 75, 76 der Formzylinder 69. 70 auf kur- 

40 zestem Wege in die Plattenwechselpositbn gefahren 
werden. Dabei ist es ebenso wie bei den vorherigen Aus- 
fuhrungsbeispielen gleichgultig, ob bei ei nein Druck- 
werk der Ubertragungs- oder der Formzylinder oder 
beide Zylinder angetrieben werden. Mit Hilfe dieser Vor- 

45 richtung entfdllt das bisher Qbliche zeitaufwendige ein- 
zelne Auskuppein der Druckwerke, das anschlleBende 
Positionieren der Druckwerke und deren Einkuppeln 
nach dem Druckformwechseln. 

Vorteilhaft werden auch die Reibzyllnder von Farb- 

50 und Feuchtwerken mit separaten Antrieben angetrieben. 
Fig. 27 zeigt ein Druckwerk mit einem Obertragungszy- 
linder 77.1 und einem Formzylinder 78.1 , wobei an letz- 
terem ein Farbwerk 79.1 und eine Feuchtwerk 80.1 
angeordnet sind. Das Fartjwerk 79.1 enthait u. a. die 

55 Farbreibzylinder 81.1 und 82.1, und das Feuchtwerk 
80.1 den Feuchtreibzylinder 83.1. Jeder Reibzylinder 
81.1. 82.1, 83.1 trdgt ein Stirnrad 84.1, 85.1, 86.1, die 
allesamt mit einem Zentralrad 87 in Eingriff stehen. Das 
Zentralrad 87 wird von einem winkelgeregelten Elektro- 
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motor 88 angetrieben. Im AusfQhrungsbeispiel befindet 
sich das Zentralrad 87. nicht dargestellt, auf dem Rotor- 
zapfen des Elektromotors 88. Ebenso kOnnte der Elek- 
tromotor aber auch neben dem Zentralrad 87 
angeordnet sein und mit einem Ritzel in dieses eingrei- 5 
fen. Der ElektronrK}tor 88 treibt atso betde Farbreibzylin- 
der 81.1 , 82.1 und den Feuchtreibzyiinder 83.1 an. 

In Fig. 28 werden die Farbreibzylinder 81 .2 und 82.2 
von einem winkelgeregelten Elektromotor 89 angetrie- 
ben. Der Feuchtreibzyiinder 83.2 des Feuchtwerkes 80.2 
wind von einem winkelgeregelten Elektromotor 90 ange- 
trieben. Der Elektronwtor 89 treibt direkt auf den 
Farbreibzylinder 82.2. Diesertragt ein Stirnrad 85.2. mit 
dem er Qber ein Zwischenrad 91 auf ein Stirnrad 84.2 
des Farbreibzylinders 81.2 treibt. 

Fig. 29 zeigt eine Antriebsvariante. wonach jeder 
Fartyeibzylinder 81 .3, 82.3 des Farbwerkes 79.3 und der 
Feuchtreibzyiinder 83.3 des Feuchtwerkes 80.3 von 
einem separaten. winkelgeregelten Elektromotor 92. 93. 
94 angetrieben wird. Bei diesem Antrieb des Farb- und 
Feuchtwerkes entfallen alle bisher hierfOr Qblichen Zahn- 
rader. 

Neben der vortellhaften Regelbarkeit der Drehzahl 
der Faibreibzylinder beim Antrieb mittels separater, win- 
kelgeregetter Elektromotoren ist aul3erdem die seitliche 
Venreibung gOnstig gestaltbar. Fig. 30 zeigt die Serten- 
ansicht der Farb- und Feuchtreibzyiinder 81.3. 82.3, 
83.3. die in Seitenwanden 95, 96 gelagert sind. An 
jeweils einem Zapfen 97 bis 99 dieser Zylinder 81 .3 bis 
83.3, die vorteilhaft als Rotor der antreibenden Elektro- 
motoren 92 bis 94 ausgebildet sind. greift z. B. ein Une- 
armotor 100 bis 102 an. Die winkelgeregelten 
Elektromotoren 92 bis 94 werden von einer Rechner- 
Motorsteuerung 103. angesteuert. Die Motorsteuerung 
103 steuert vorteilhaft die Linearmotoren 100 bis 102 mit 
einem gleichen Bewegungsablauf. Vorteilhaft ist hierfur 
ein sinusfOrmiger Verlauf der Changierbewegung, wobei 
die ReiberhQbe zueinander um 120« in der Phasenlage 
versetzt sind. Es wird dadurch ein Massenausgleich 
erzielt, wodurch die Anregung von Schwingungen quer 
zur Maschinenachse ausgeschaltet wird. Der Sollwert 
des axialen Hubes wird vorteilhaft wahl bar vorgegeben. 
Die momentane Position der Farbreiber 81 .3, 82.3. 83.3 
wild der Motorsteuerung von Sensoren 1 40 bis 1 42 rOck- 
gemeMet Gflnstig ist auch die Auslegung der Changier- 
geschwinc6gkeit linear proportional zur Geschwindigkeit 
der Druckmaschine. 

Auch Kurzlarbwerke werden vorteilhaft mit separa- 
ten, beispielsweise winkelgeregelten Elektromotoren 
angetrieben. So kdnnen die Rasterwaize und die Farb- 
auftragwalze gemeinsam von einem Oder einzein von 
jeweils einem Elektromotor angetrieben werden. 

FOr einen exakten Antrieb der Zylinder ist deren 
mOglichst starre Kupplung mit dem Elektromotor wichtig. 
Nachfolgend werden konstruktive AusfQhrungsbeispiele 
hierfur gebracht. Fig. 31 zeigt einen Formzylinder 105, 
der mit seinen Zapfen 106. 107 in Seitenwanden 108. 
109 der Druckmaschine lagert. Die Zapfen 106. 107 tra- 
gen Ransche 1 10. 1 1 1 , mitdenen sie an den Stirnseiten 



des ZylinderkOrpers angeschraubt sind. Der Zapfen 1 06 
ist als Rotor 112 des den Formzylinder antreibenden 
Elektromotors 1 13 ausgebitelet. d. h. er trdgt an seinem 
veriangerten Ende die Elemente des Rotors. Der Stator 
1 14 ist an der Seitenwand 108 befestigt. Am Zapfen 106 
greift weiterhin eine Vorrichtung zur seitlichen Verschie- 
bung des Formzylinders 105 fur die Seitenregisterver- 
stellung an. Beispielsweise kommt hierfOr ein 
Unearnutor 115 zur Anwendung. Es kOnnte z. B. auch 
ein Motor in Verbindung mrt einem seiner Drehbewegung 
in eine geradlinige Bewegung untformenden Getriebe 
eingesetzt werden. Der Verschiebebetrag Z des Seiten- 
registers ist dabei so bemessen. daB bei beidseitigem 
AbrOcken der Zapfen 1 06. 1 07 um jeweils Z^2 vom Form- 
zylinderkOrper dieser freigegeben wird und aus der 
Druckmaschine entnommen werden kann. Es Ist sodann 
eine hOlsenfOrmige Druckfbrm des Formzylinders 105 
wechselbar. In ahnlicher Art kOnnen auch Reibzylinder 
ausgefOhrt werden. wobei der Reiberhub zum Freilegen 
des ZylinderkOrpers des Reibzylinders benutzt werden 
kann. 

Rg. 32 zeigt den antriebsseitigen Tail etnes Form- 
zylinders 116, an dessen Zapfen 117 der Rotor 118 
eines Elektromotors 119 stirnseitig angeschraubt ist. 
Der Stator 120 des Elektromotors 1 19 wind zusammen 
mh einer an ihm befestigten Buchse 121 , die das Lager 
122 des Formzylinders 116 enthait, in Lagerschilden 
123, 124 aufgenommen. 

Die Lagerschilde 123. 124 sind auseinanderfahrbar 
und geben im auseinander gelahrenen Zustand eine Off- 
nung 125 der Seitenwand 126 der Druckmaschine frei. 
Durch diefrelgelegte Offnung 125 ist dann eine hOlsen- 
fOrmige Druckfbrm 139 hindurch auf den oder von dem 
Formzylinder 116 fOhrtwr. Die Kontur der hlndurchge- 
fuhrten Druckfbrm 139 ist strichpunktiert angedeutet. 
LOsungen fQr die Ausfuhrung und Betatigung der Lager- 
schilde 123, 124 sowie das Halten des Formzylinders 
1 16 an seinem anderen Ende in der Schwebe bei frei- 
gelegter Offnung 125 bietet der Stand der TechniK so 
daB darauf nicht naher eingegangen wird. Ebenso kann 
auch ein Ubertragungszylinder freigelegt werden, und 
die Motorgestaltung ist gleichermaBen bei Ubertra- 
gungszytindern und anderen Zylindern von Druckma- 
schinen anwendbar. Vorteilhaft ist bei den gezeigten 
Ausf QhrungsmOglichkeiten auch. daB eine unabhangige 
Vomiontage von Rotor und Stator des Elektromotors 
durchgefOhrt werden kann. 

Rg. 33 zeigt die Befestigung des Stators 127 eines 
Elektromotors 128 am Exzenterring 129 eines Drei- 
Ring-Lagers 130 eines in der Seitenwand 131 gelager- 
ten Zylinders. Es kann sich hierbei beispielsweise um 
einen Ubertragungszylinder hand^n, von dem nur der 
Zapfen 132 gezeigt ist. Durch Verdrehen des exzentri- 
schen Lagerringes 129 kann beispielsweise die 
Druckan- und Druckabstellung erfolgen. Durch diese 
Befestigung des Stators 127 erfolgt vorteilhaft dessen 
Mitfuhrung bei der An- und Abstellbewegung des Zap- 
fens mltsamt dem auf ihm befestigten Rotor 1 33. Im ein- 
zelnen ist der Stator 1 27 an einem Ransch 1 34 befestigt 
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der am Lagerring 1 29 angeschraubt ist. Der Flansch 1 34 
wird mit Niederhaltern 135 an der Seitenwand 131 axial 
f ixiert und nimmt das Kippmoment aus der Gewichtskraft 
des Stators auf. Die Betatigung des Lagerrings 129 ist 
in Fig. 34 gezelgt. Der Lagerring 129 tragt eine Habe 
136, an der der Druckan- und -abstellmechanismus, bei- 
spielsweise ein Hebel 137, angreift. In der Druckanstel- 
lung echiagt der Lagenring 129 vortellhaft an einem 
gestellfesten, gOnstigenweise einstellbaren Anschlag 
138 an und nimmt so. die entsprechende Drehrichtung 
des Zylinders vorausgesetzt, das Gegenmoment des 
Stators 127 auf. Bel anderer Drehrichtung des Zylinders 
nimmt der krdftig dimensionierte Druckan- und absteli- 
mechanismus das Gegenmoment auf. Vorteilhaft ist die 
Zylinderlagerung splelfrei ausgefOhrt. 

In den AusfOhrungsbeisplelen kommen winkelgere- 
gelte Elektromotoren fur den Antrieb der Zylinder und 
Funktionsgruppen zum Einsatz. Unter Benutzung der 
Erf indung kOnnen bei Antriebsfatlen mit nicht zu hohen 
Anfbrderungen an den Gleichlauf, wie Antrieb von Bahn- 
zugelementen und Reibzylindern, auch drehzahl- oder 
momentgeregelte Elektromotoren zur Anwendung kom- 
men. Auch die angewandten Rechner-Motorregelungen 
kOnnen von Fall zu Fall durch andere Moton'egelungen 
realisiert werden. 

PatentansprOche 

1. Offsetdruckmaschine mit mindestens einer Druck- 
einheit mit mindestens einem Form- und einem 
Ubertragungszylinder some mit mindestens einer 
Falzeinheit und einem Antrieb. dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 pro Druckeinheit wenigstens einer 
dieser Zylinder mit einem separaten E(ektronix>tor 
(7) in Antriebsverbindung steht und dieser Zylinder 
(1.1 bis 1 .5; 2.1 bis 2.5) mit einem wahlweise weite- 
ren, von einem separaten Elektromotor direkt oder 
indirektangetriebenen Zylinder (1.1 bis 1.5; 2.1 bis 
2.5) nicht In mechanischer Antriebsverbindung 
steht. 

2. Offsetdruckmaschine nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB bei einer Druckeinheit mit 
mehreren zusammenwirkenden Druckwerken (3. 4. 
12. 13. 14) ein Form- oder Ubertragungszylinder 
(1.1 bis 1.5; 2.1 bis 2.5) von einem Elektromotor (7) 
angetrieben wird und dieser Zylinder Qber Stirnrdder 
(8 bis 1 1 . 1 5, 1 7) mit den weiteren Form- und Uber- 
tragungszylindern (1.1 bis 1.5; 2.1 bis 2.5) und wahl- 
weise einem Satellitzylinder (16) in 
Antriebsverbindung steht. 

3. Offsetdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei einer Druckwerksbrucke 
einer Druckeinheit ein Form- oder Ubertragungszy- 
linder (1 .1 bis 1 .5; 2.1 bis 2.5) von einem Elektromo- 
tor (7) angetrieben wird und dieser Zylinder (1 .1 bis 
1.5; 2.1 bis 2.5) Qber Stimrdder (8 bis 11) mit den 
weiteren Form- und Obertragungszylindern (1 .1 bis 



1 .5; 2.1 bis 2.5) dieser DruckwerksbrOcke und wahl- 
weise einem Satellitenzylinder (16) in Antriebsver- 
bincbjng steht. 

5 4. Offsetdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei einer Druckeinheit die 
Formzyiinder (1 . 1 bis 1 .5) jeweils von einem sepa- 
raten Elektromotor (7) angetrieben werden und Qber 
Stirnrader (8, 10. 19. 20) mit dem jeweiiigen zuge- 

70 hOrigen Obertragungszylinder (2.1 bis 2.5) in 
Antriebsverbindung stehen. 

5. Offsetdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei einer Druckeinheit die 

15 Obertragungszylinder (2.1 bis 2.5) jeweils von 
einem separaten Elektromotor (7) angetrieben wer- 
den und Qber Stirnrfider (8, 10. 19, 20) mit dem 
jeweiiigen zugehOrigen Formzyiinder (1.1 bis 1.5) in 
Antriebsverbindung stehen. 

20 

6. Offsetdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB sdmtliche Form- und Obertra- 
gungszylinder (1.1 bis 1.5; 2.1 bis 2.5) und gegebe- 
nenfallsder Satellitenzylinder (1 6) von jeweils einem 

25 separaten Elektromotor (7) angetrieben werden. 

7. Offsetdruckmaschine. insbesondere nach einem 
der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB Funktionsgruppen, insbesondere Einzug- 

30 werke (28), KQhIwaizen (29). Zylinder im Falzwerk 
(26, 27), sowie Gruppen mit Voreilungsregelung. 
wie Schnekiwalzen (30) vor den Wendestangen, 
Trtohtenvalzen (31) im Falzapparat, Zug- und Ober- 
fOhnfvalzen (32), von jeweils einem separaten Elek- 

35 tromotor (33) direkt oder indirekt angetrieben 
werden. 

8. Offsetdruckmaschine, insbesondere nach einem 
der AnsprOche 4 bis 6. dadurch gekennzeichnet. 

40 daB zur Verstellung des Faitregisters der den zu 
verstellenden Formzyiinder (1.1 bis 1.5) antrei- 
bende Elektromotor (7) als Stellglied fungiert 

9. Offsetdruckmaschine, insbesondere nach einem 
45 der AnsprOche 4 bis 6 Oder 8. dadurch gekennzeich- 
net, daB zur Verstellung des Umfangregisters meh- 
rerer Druckbilder am Umfang eines Formzylinders 
(38) eines Druckwerkes (35) zueinander ein Stet- 
lungsgeber (42) des Druckwerkes (35) und ein die 

50 Registermarken auf der das Druckwerk (35) verlas- 
senden Bahn (43) abtastender MeBwertgeber (44) 
auf eine Vergleichseinrichtung (45) geschaltet sind. 
deren Ausgang auf den Eingang der Moton^egelung 
(41) des bzw. der Elektromotoren (40) des Druck- 

55 werkes (35) gefOhrt ist zu deren periodischem 
Antreiben mit der erfordertichen Vor- oder Nachei- 
lung pro Umdrehung. 
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10. Offseldruckmaschine, insbesondere nach einem 
der AnsprOche 4 bis 6 Oder 8. dadurch gekennzeich- 
net, dal3 zur Verstellung des Farbregisters zwischen 
zwei die Bahn (43) nacheinander bedruckenden 
Druckwerken (46. 47) zwei die Registermarken auf s 
der die Druckwerke verlassenden Bahn (4) abta- 
stende MeOwertgeber (49. 50) auf eine Vergleichs- 
einrichtung (51) geschaltet sind, deren Ausgang auf 
den Eingang der Motorregelung (52) des bzw. der 
Eiektromotoren (54) des zu verstellenden Druck- io 
werkes (47) gefOhrt ist. 

11. Offsetdruckma&chine, insbesondere nach einem 
der vorherigen AnsprOche. dadurch gekennzeich- 
net. daB zur Voreinstellung von Druckeinheiten (21 is 
bis 24) zur Anpassung an unterschiedliche Bahn- 
wege die Motorregelung (56) der Eiektromotoren * 
der zu verstellenden Druckwerke eingangsseltig mit 
einer Rechen- und Speichereinheit (57) in Verbin- 
dung stehen, in die die einzustellenden Zylinderpo- 20 
sitionen eingespeichert sind. 

12. Offsetdruckmaschine, insbesondere nach einem 
der vorherigen AnsprOche. dadurch gekennzeich- 
net daB zur Regelung des Schnittregistens einer 25 
von mindestens einem Druckwerkbedruckten Bahn 
(62) ein MeBwertgeber (63) fOr das Schnittregister 
und ein Stellungsgeber (64) eines Elektromotors 
eines der die Bahn (62) bedruckenden Druckwerke 
(58 bis 61) auf eine Vergleichseinrichtung (65) 30 
geschaltetsind. deren Ausgang auf den Eingangder 
Motorregelung (66) des bzw. der Eiektromotoren der 
die Bahn (62) bedruckenden Druckwerke (58 bis 61) 
gefOhrt ist zu deren vor- Oder nacheilendem Antrieb 

bis zu deren erfbrderlichen Position. 35 

13. Offsetdruckmaschine. insbesondere nach einem 
der AnsprOche 4 bis 6. dadurch gekennzeichnet. 
daB zur Verdrehung der Formzylinder (75, 76) in 
eine Position fOr den Formwechsel die Motorrege- 4o 
lungen (73) der die Formzylinder (75, 76) antreiben- 
den Eiektromotoren eingangsseltig mit einer . 
Rechen- und Speichereinheit (74) in Verbindung 
stehen, in die die einzustellenden Zylinderpositio- 
nen eingespeichert sind. 4S 

14. Offsetdruckmaschine, insbesondere nach einem 
der vorherigen AnsprOche, dadurch gekennzeich- 
net. daB alle Farb- und Feuchtreibzylinder (81.1, 
82.1, 83.1) eines Farb- und eines Feuchtwerkes so 
(79.1, 80.1) gemeinsam von einem Elektromotor 
(88) angetrieben warden. 

15. Offsetdruckmaschine, insbesondere nach einem 
der AnsprOche 1 bis 13. dadurch gekennzeichnet, ss 
daB alle Faibreibzylinder (81.2, 82.2) eines Farb- 
werkes (79.2) von einem gemeinsamen Elektromo- 
tor (89) angetrieben werden und der 



Feuchtreibzylinder (83.2) von einem separaten 
Elektromotor (90) angetrieben wird. 

16. Offsetdruckmaschine, insbesondere nach einem 
der AnsprOche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet. 
daB alle Farb- und Feuchtreibzylinder (81.3, 82.3, 
83.3) eines Druckwerkes von jeweiis einem separa- 
ten Elektromotor (92, 93, 94) angetrieben werden. 

17. Offsetdruckmaschine. insbesondere nach einem 
der AnsprOche 1 bis 13. mit einem eine Rasterwalze 
und eine Farbauftragwalze enthattenden Kurzfarb- 
werk, dadurch gekennzeichnet. daB die Raster- 
walze und die Farbauftragwalze von einem 
gemeinsamen Elektron(X)tor angetrieben werden. 

18. Offsetdruckmaschine. insbesondere nach einem 
der AnsprOche 1 bis 13. mit einem eine Rastenvalze 
und eine Fart^auftragwalze enthaltenden Kurzfarb- 
werk, dadurch gekennzeichnet. daB die Raster- 
walze und die Farbauftragwalze von jeweiis einem 
separaten Elektromotor angetrieben werden. 

1 9. Offsetdruckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche mit einem Zylinder. insbesondere 
Fbrmzytinder. Ubertragungszylinder oder Reibzylin- 
der, dadurch gekennzeichnet. daB der Rotor (1 12. 
118) des Elektromotors (113,119) mit dem Zylinder 
(105. 116) Stan- verbunden ist. 

2a Offsetdruckmaschine nach Anspruch 19. dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rotor (118) stirnseitig an 
einen Zapfen (1 1 7) des Zylinders (1 1 6) geschraubt 
ist. 

21. Offsetdruckmaschine nach Anspruch 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zapfen (106, 107) des 
Zylinders (105) stirnseitig am ZylinderkOrper ange- 
schraubt sind und das Ende eines Zapf ens (1 06) als 
Rotor (112) ausgebildet ist. 

22. Offsetdruckmaschine, insbesondere nach einem 
der AnsprOche 19 bis 21 mit einem Formzylinder, 
dadurch gekennzeichnet, daB an einem Zapfen 
(106) an Motor (115) fOr die Seitenregisterverstel- 
lungangreift. 

23. Offsetdruckmaschine, insbesondere nach einem 
der AnsprOche 16, 19 bis 21 mit einem Reibzylinder, 
dadurch gekennzeichnet. daB an einem Zapfen ein 
Motor(100, 101, 102) fOr die seitliche Verreibung 
angreift. 

24. Offsetdruckmaschine mit einem Farb- und einem 
Feuchtwerk mit drei Reibzylindern, insbesondere 
nach einem der AnsprOche 16. 19 bis 23. dadurch 
gekennzeichnet. daB an jedem Reibzylinder (81.3. 
82.3, 83.3) zu dessen axialen Verschiebung ein 
Motor (1 00, 1 01 . 1 02) angreift und die Motoren (1 00, 
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101. 102) von einer Motorsteuerung (103) ange- 
steuert werden mit fblgenden Parametern 

- gleicher Bewegungsablauf der drei Reibzylin- 
der 

- sinusfOrmiger Verlauf der Changierbewegung 

- Changierbewegung linear proportional zur 
Geschwindigkelt der Offsetdruckmaschine 

- Versatz der ReiberhObe zueinander urn 120"* 
Phasenlage 

25. Offsetdruckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stator (114) des Etektromotors (11 3) fest an der Sei- 
tenwand (108) der DruckmascNne angeordnet ist. 

26. Offsetdruckmaschine nach einem der Anspruche 1 
bis 24, dadurch gekennzeichnet, daQ der Stator 
(127) des Elektromotors (128) an einem exzentri- 
sd^n Lagerring (129) des Zylinders befestigt ist. 

27. Offsetdruckmaschine nach Anspnjch 26, dadurch 
gekennzeichnet. da8 der exzentrische Lagerring 
(129) einen Flansch (134) trSgt. mit dem er zur Auf- 
nahme von Kippmomenten mitteis Niederhalter 
(135) an der Seitenwand (131) gehalten wird. und 
der Lagerring (129) mit einem gestelHesten 
Anschlag (138) zusammenarbeKet. 

28. Offsetdruckmaschine nach einem der AnsprOche 1 
bis 24, 26 Oder 27, dadurch gekennzeichnet. da8 
der Zylinder (116) mit einem Zapfen (11 7) in ausein- 
anderfahrbaren Lagerschikien (123, 124) lagert, die 
beim Auseinanderfahren eine Offnung (125) in der 
Seitenwand (126) der Druckmaschine freigeben, 
durch die eine hulsenfOrmige Druck- oder Obertra- 
gungsfbrm (139) fOhrbar ist 

29. Offsetdruckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daO der 
Elektromotor (7) an der Bedienseite (S1) der Druck- 
maschine angeordnet ist. 

30. Offsetdruckmaschine nach einem der AnsprOche 1 
bis 27, dadurch gekennzeichnet, da8 der Elektro- 
motor (7) an der Antriebsseite (S2) der Druckma- 
schine angeordnet ist. 

31. Offsetdruckmaschine bzw. Zylinder einer Offset- 
druckmaschine nach einem der vorherigen AnsprO- 
che. dadurch gekennzeichnet, daB der Elektromotor 
(7) winkelgeregett ausgefOhrt ist 

32. Offsetdruckmaschine nach Anspruch 22 oder 23, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verschiebebetrag 
(Z) des Formzylinders (105) fur das Seitenregister 
bzw. der Reiberhub des Reibzylinders (81. 82. 83) 
so bemessen ist, daB beim AbrOcken der vom Zylin- 
derkOrper dieser Zylinder abgeschraubten Zapfen 



(106. 107) der ZylinderkOrper aus der Druckma- 
schine entnehmbar ist 

33. Offsetdruckmaschine, insbesondere nach einem 
5 der vorherigen AnsprOche. dadurch gekennzeich- 
net, daB zur Einstellung des Schnittregisters etner 
bedruckten Bahn (55) die Motorregelung (56) der 
Elektromotoren der die Bahn (55) bedruckenden 
Druckwerke eingangsseitig mit einer Rechen- und 

10 Speichereinheit (57) in Verbindung steht, in die die 
Zylinderpositionen fOr das Schnittregister einge- 
speichert sind zur Stellung der Zylinder aller die 
Bahn bedruckenden Dmckwerke in die vorgegebe- 
nen Positionen. 

15 

34. Verfahren zur Verstellung des Umfangsregisters 
mehrerer Druckbilder am Umfang eines Formzylin- 
ders eines Druckwerkes, insbesondere nach einem 
der AnsprOche 4 bis 6. wobei das Druckwerk Regi- 

20 stemfiarken auf die Bahndruckt, die Registermarken 
mX einem MeBwertgeber abgetastet werden, des- 
sen Signale mit Sollwertsignalen verglichen werden 
und anhand des Vergleichssignales der den Form- 
zylinder antreibende Elektromotor periodisch pro 

25 Umdrehung mit der erforderlichen Vor- oder Nach- 
eilung betrieben wird. 

35. Verfahren zur Regelung des Schnittregisters einer 
von mindestens einem Druckwerk einer Offset- 
so druckmaschine bedruckten Bahn, insbesondere 

nach einem der AnsprOche 1 bis 6, wobei ein Druck- 
werk eine Registermarke auf die Bahn druckt, ein 
MeBwertgeber die Registermarke abtastet das 
Signal des MeBwertgebers mit einem Soliwertsignal 
35 verglichen wird und anhand des Vergleichssignals 
alle die Bahn bedruckenden Druckwerke mit Vor- 
bzw. Nacheilung angetrieben werden, bis sie die 
erforderlichen Positionen einnehmen. 

40 36. Verfahren zum Umsteuern eines separat angetrie- 
benen Druckwerkes einer Offsetdruckmaschine, 
insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 31 , 
wobei der bzw. die das Druckwerk antreibenden 
Elektromotoren in ihrer Drehrichtung umgesteuert 

45 werden. 
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FIG. 23 
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